Oversettelse av sammendrag NO 301243 



A method of placement of a water sealing product (4) in a construction joint, between a first 
(5) and a second (15) construction section, comprising the use of an extended placement 
moulding (1) equipped with a longitudinal track (2), wherein the water sealing product (4) is 
received in a releasable manner. The placement moulding (1), together with the water sealing 
product, (4) and optionally an anchoring organ (3) for this, is placed in the formwork such 
that the placement moulding (1) is only just completely submerged in the concrete during 
pouring. When the placement moulding is removed, after the concrete has set, it leaves behind 
a channel formed indentation (8) in the concrete, into the base of which the water sealing 
product (4) lies partly exposed and partly encased in concrete (5). The indentation (8) will 
form an indent when the next construction section is performed. The placement moulding (1) 
is preferably made of a cellular plastic with sealed cells. 
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Fremgang3inite og anordning for plassering av et vanntetningsprodakt i en 
stepeskjet 

Ingen 

En f remgangsmate for plassering av et vanniietnlngspro- 
dx^t (4) i en stepeskjet mellom et ferste (5) og et 
andre (15) stcipeavsnxtt omfatter bruk av et langstrakt 
plasserlngsprofil (1) som er forsynt med et Xangsgaende 
spor (2) hvori vanntetningsproduktet (4) frigj^rbart 
opptas . PlasserlngsproflXet (1 ) med vanntetningspro- 
duktet <4) og eventuelt et forankrlngsorgan (3) for 
dette anbrlnges silk i forskalingen at plasseringspro' 
filet ( 1 ) savldt bllr f ullstendlg neddykket 1 betongen 
under utsterpingen. N&c plasserlngsprofllet f:$emes 
etter at betongen er avbundet, etterlater det en 
renneformet Innbiiktnlng {8) 1 betongen, 1 hvls bunn 
vanntetningsproduktet (4) llgger delvls eksponert og 
del vis lnnst0pt 1 betongen ( 5 ) • Innbtiktnlngen ( 8 ) vil 
danne en fortannlng nar neste stepeavsnltt utferes. 
Plasserlngsprofllet ( 1 ) er fortrlnnsvls laget av en 
celleplast med lukkede celler. 
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Foreliggende oppfinnelse vedrOTer en fremgetngsmate for 
plassering av et vaumtetningsprodukt i en stopeskjat som 
angltt: i innledningen av krav 1 . 

5 St0peskj0ter vil alltid forekomme nar det oppsfcar tidsfor- 
skjell mellom stepeavsnittene • Typiske eksempler pa dette 
er st0ping av en vegg pa et tidligere st0pfc dekke og ved 
forlengelse av veggstep. 

10 For a tette slike stepeskjater er det vanlig a plassere 
tetteprodukter i omradet mellom st0peavsnittene. Tettepro- 
dxiktene kan vaere injeksjonsslanger eller svellende profi- 
ler, som festes til overflaten av det feorste steipeavsnitt 
p& forskjellig mate. Her kan det benyttes festeklips som 

15 settes fast i hull som bores i betongoverf laten eller 
skytes fast med skuddspiker^ og oppstikkende nett som 
stxkkes ned i den ferste sterp og senere beyes over vanntet- 
ningsproduktet . Vsmntetningsproduktene kan festes i spor 
(fortanning) som fremkommer ved a legge et dertil egnet 

20 treprofil i den ferske betong og f jeme dette etter at 
betongen er avbxindet. Vanntetningsproduktet kan klemmes 
fast i sporet eller limes pa plass. Disse tidligere kjente 
fremgangsmater har imidlertid de ulemper at de ofte mk 
ut feres under sv«rt vanskelige forhold, f.eks. mellom 

25 armeringsjem, pa ujevne overflater eller pa steder som er 
utsatt for mange forskjellige typer belastninger som kan 
innvirke pa det endelige resultat. 

En forutsetning for alle typer av tettemetoder er at 
30 produktet som skal utfere tetningen, er i fulls tendig 
konteikt med overflaten av det ferste stepeavsnitt nar neste 
utstenpir^? skjer og at denne over f late er belt ren for sand, 
st0v, slam, leire, sagflis eller andre typer av forurens- 
ning som kan forekomme. Dette medf carer meget strenge krav 
35 til innfesting og antall innfestingspunkter fordi vanntet- 
ningsprodxiktet vil kunne lafte seg fra den fcrrste st^p 
under ny utsteping bade pa griinn av oppdrift og mekanisk 
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paicjennxng fra betongen. I praksis har det vxst seg at 
slik fullstendig kontakt med det f orste stepeavsnitt «eget 
sjelden oppnSs, med lekkasje som folge. 

Foreliggende oppf innelse tar sikte p& k unng& disse ulemper 
ved tidligere kjente vanntetningsmetoder. Vxdere soker 
oppf innelsen & forenkle arbeidet med I f este vanntetnings- 
produktet i det fcrste stepeavsnitt og I beskytte vanntet- 
ningsproduktet mot skade i tidsronmiet mellom utforelsen av 
to st0peavsnitt* 

Dette oppnas ved en fremgangsmite som er def Inert ved de 
trekk soul er angitt i krav 1. 

Denne fremgangsmate medforer at vanntetningsproduktet blir 
delvis innstopt i hele sin lengde i det f^ste -^ep^avsnxtt 
og derfpr vil ha uavbrutt, direkte kontakt 
Videre vil vanntetningsproduktet sitte sa fast at det ikke 
vil kunne flyte opp eller forandxe stilling pa annen mate 
nir betongen utstopes i neste st^rpeavsnitt. Det langstrak- 
te profxl som fastholder vanntetningsproduktet under 
utstepingen av det f-ste st^eavsnitt 

liggende pa plass og beskytte vanntetningsproduktet til det 
andre stapeavsnitt skal utstapes. 

Siden prof ilet som benyttes til k fastholde v^tetnings- 
produktet under stopingen, x det felgende kalt P^--"-^^" 
profilet, kan v«re fremstilt av en celleplast med lukkede 
!eller, vil det ikke vare.noen vedheft av betydnxng mellom 
dette og betongen. Plasseringsprof ilet vil ^"[^^^ 
kunne- fjemes fra det forste stopeavsnitt og benyttes flere 
ganger, fortrinnsvis med rengjcring mellom hver gang. 

Plasseringsprof ilets tverrsnitt er ^-^^^"^^"^^ "^^^^ 
utformet at minst en side er rett og at det ^^^^ 
dimensjonert slik at profilet felger Norsk standard 3473 
hva krav til fortanning ang^r, idet en f«lge av a benytte 
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plasserlngsprof ilene er at man oppnar en £ortannlng av 
stepeskjeten, noe som ofte er svsrt onskelig i slike 
konstruks joner det her er tale om. Nevnte standard beting- 
er at profilets lioyde er minst 10 mm og at dets bredde er 
5 mlndre enn atte ganger h£rfden. 

Oppfinnelsen vedrerer bgsa en anordning for plassering av 
et vanntetningsprodukt i en stepeskjot som angltt i krav 8. 

10 Til bedre £orst&else av oppfinnelsen skal den beskrives 
naermere under henvisning til vedfoyede tegninger, hvor: 

fig. 1 viser skjematisk et perspektivisk sprengbilde av et 
plasseringsprofil ifelge oppfinnelsen og et vanntetnings- 
15 produkt med forankringsorgan som kan fastholdes i dette, 

fig. 2 viser et partielt grxinnriss av en bunnplate hvor 
foreliggende oppfinnelse er benyttet, 

20 fig- 3 viser et snitt langs linjen III-III pa fig. 2, 

fig. 4 viser et snitt langs linjen IV-XV pS fig. 2, 

fig. 5 viser et vertikalsnitt gjennom en forskaling forbe- 
25 redt for steping av en bunnplate under utnyttelse av 
oppfinnelsen, 

fig. 6 viser et snitt i likhet med fig. 5 etter at bunnpla- 
ten er stevpt, 

30 

fig. 7 viser et partielt grunnriss av en bunnplate med en 
endeforskaling for et veggparti hvor oppfinnelsen benyttes, 
og 



35 



fig. 8 viser et grunnriss i likhet med fig. 7 med ferdig- 
stillet veggparti. 
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Sprengbildet pa fig. 1 viser et plasseringsprof il 1 ifolge 
oppfinnelsen. Dette har halvrund form, dvs. at den flate 
som vender opp pa figuren er stort sett plan, mens den 
ovrige flate av plasseringsprof ilet er halvsylindrisk . Den 
halvsylindriske flate er omtrent pa midten forsynt med et 
langsgaende spor 2. 

Bredden W av plasseringsprof ilet 1 kan vare av stcnrrelses- 
orden 10 cm, men vil naturligvis kiinne tiipasses etter 
bredden av den stapeskjet hvor vaimtetningsproduktet skal 
plasseres. Hoyden H av plasseringsprof ilet er tilpasset 
etter bredden W slik at fortanningsbetingelsene i Norsk 
Standard 3473 er oppfylt. Dette innebarer at hayden H 
minst ma vare 10 mm, men likevel slik at bredden W ikke 
blir steorre enn 8 ganger hoyden. 

Fig. 1 viser videre et forankringsorgzui 3 i form av et 
hullnett, hvilket f orankringsorgan har et rett parti og et 
krxjmmet parti som er tilpasset diameteren av et vanntet- 
ningsprodukt 4, her i form av en injeksjonsslange. 

Som antydet med de vertikale piler pa fig. 1, fores vann- 
tetningsproduktet 4 inn i det krumme parti av forankrings- 
organet, som igjen innfores for fastholdelse i det langsga- 
ende spor 2 av plasseringsprof ilet 1. Det skal her bemer- 
kes at i mange anvendelser vil forankringsorganet 3 ikke 
vara nedvendig^ idet vanntetningsproduktet, f .eks. pa grunn 
av sin overflatestruktur, vil f& tilstrekkelig vedheft i 
betongen under utstopingen av det forste stopeavsnitt. 

Fig. 2 illustrerer anvendelse av en anordning ifalge 
oppfinnelsen hvor det pa en bunnplate 5 skal stepes vegger. 
Oppstikkende armeringsjem 6 for veggene antyder hvor disse 
skal forlope. Bunnplaten 5 utgjar her et forste stopeav- 
snitt hvor et vanntetningsprodukt i form av en injeksjons- 
slange 4 er plassert ved hjelp av et plasseringsprof il 1 og 
fastholdt ved hjelp av et f orankringsorgan 3. 
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Fig* 3 viser et snltt gjennom bxinnplaten 5 pS. et parti hvor 
plassearingsprofilet 1 enna ikke er f jernet. Det vil ses at 
plasseringsprof ilet 1 pa sine plane flater er forsynt med 
et forskalingsbord 7, som bade tjener til a beskytte 
5 plasseringsprofilet og til a avstive dette under h&ndtering 
fer innstepingen • 

Pa fig. 4 er det vist et snitt gjennom bunnplaten 5 hvor 
plasseringsprofilet er f jernet. Dette hear dannet en 

10 innbuktning 8 i overflaten av bunnplaten 5^ hvilken inn- 
buktning vil danne en solid f ortanning mellom bunnplaten og 
veggen nar denne stepes. Forankringsorganet 3 tjener her 
ikke bare til a fastholde injeks jonsslangen 4, men danner 
ogsa en mekanisk beskyttelse for denne, f «eks* mot biter av 

15 varmt armeringsjem som matte falle ned i innbuktningen 8 
under den endelige tilpaissing av armerings jernet for 
utsteFpingen av veggen. 

Fig. 5 illustrerer hvorledes plasseringsprofilet anbringes 
20 for uts toping av en btmnplate, f .eks. sasom bunnplaten vist 
pa fig- 2-4. Her er plasseringsprofilet 4 igjen forsynt 
med et forskalingsbord 7, som tjener til a beskytte plas- 
seringsprofilet 1 og avstive dette. Plasseringsprofilet 
med forankringsorganet 3 og injeksjonsslangen 4 er plassert 
25 direkte pa horisontale armeringsjem 9 i forskalingen 10* 
1 passende hoyde over plasseringsprofilet 4 er det til de 
oppstikkende armeringsjem 6 f estet stoppere 1 1 . Nar 
bunnplaten utstopes, dvs. nar forskalingen 10 fylles med 
betong omtrent opp til nivaet markert med den bmtte linje 
30 12, vil plasseringsprofilet 1 med forskalingsbordet 7 flyte 
opp inntil forskalingsbordet koramer til anlegg mot stop- 
perne 11 og vil saledes innta den riktige stilling i 
forhold til den ferdige bunnplates 5 toppflate. Denne 
situasjon er illustrert pa fig. 6. 

35 

Det vil forstas at istedenfor a la plasseringsprofilet 1 
m.m. ligge lost i forskalingen for utstopingen, vil dette 
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kunne festes til stoppeme 11 pa forhand i sin endelige 
stilling. Et ytterligere alternativ er at plasseringspro- 
f ilet med vanntetningsproduktet dyttes pa plass i betongen 
umiddelbart etter at utstepingen av denne er ferdig. 

Fig. 7 viser en lignende situasjon som fig. 2, men hvor et 
endeparti av en veggf orskaling 1 3 er montert og f orsynt med 
et plasseringsprofil 1 og tllluarende forankringsorgan og 
injeksjonsslange anbragt vertikalt pa forskalingens ende- 
vegg 14. Plasseringsprofilet 1 kan her f.eks. v»re festet 
til endeveggen 14 ved hjelp av kontaktlim, som bl.a. er 
kcamnersielt tilgjengelig pa sprayboks. 

Fig. 4 viser situasjonen etter at veggen 15 er ferdigstopt 
og forskalingen 13, 14 og plasseringsprofilet 1 er f jemet. 
injeksjonsslangen 4 ligger her i bunnen av en innbxiktning 
8, som vil danne en solid fortanning med det neste vegg- 
plrti som skal stapes. Veggen 15 danner her det andre 
st0peavsnitt i forhold til bunnplaten 5, mens den vil daniie 
et farste stepeavsnitt i forhold til neste del av veggen 
som skal sterpes. 

Det vil forstas at oppfinnelsen ikke er begrenset til de 
utferelser som er beskrevet ovenfor, men vil kunne varieres 
og modifiseres pa en rekke m&ter innenfor rammen av de 
pifolgende patentkrav. Saledes behaver plasseringsprofilet 
ikke vaere haivrundt, men kan ha en tverrsnittsform f.eks. 
som et trapes eller rektangel. I den grad forankringsor- 
ganer er nedvendig, kan slike utgjores av netting, kroker 
eller klammere istedenfor det ovenfor omtalte hullnett. 
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Patentkrav 



1 • Fremgangsmate for plassering av efc vanntetningsiprodukt 

1 en st0peskj0t mellom et fcnrste (5) og et andre (15) 
5 stopeavsnitt, hvor vanntetningsproduktet: (4) anbrlnges i en 

innbuktning (8) som dazmes 1 overflaten av det ferste 
stepeavsnitt (5) ved hjelp av et langstarakt pro£ll (1) som 
st£Fpes inn i overflaten av^det ferste stopeavsnltt (5) og 
fj ernes etter at betongen er avbundet, 

10 karakterisert ved at vanntetningsproduktet 
(4), fcrr stopingen av det ferste st0peavsnitt (5), festes 
pa frigjOTbar mate i nevnte profil (1) slik at i det minste 
en del av produktet (4) rager ut fra profilet (1), og at 
nevnte del stepes fast i det forste stepeavsnitt (5) slik 

15 at vanntetningsproduktet (4) fastholdes i innbuktningen (8) 
nar profilet (1) f jemes etter betongens avbinding, 

2 • Fremgangsmate if 0lge krav 1 , 

karakterisert ved at vanntetningsproduktet 
20 (4) forsynes med forankringsorgw (3) som innstepes i det 
fcrrste sterpeavsnitt (5). 

3 - Fremg2uigsmate if 0lge krav 2 , 

karakterisert ved at vauintetningsproduktet 
25 (4) festes i et spor (2) i profilet (1). 

4. Fremgangsmate ifolge krav 1, 2 eller 3, 
karakterisert ved at det benyttes et profil 
(1) av celleplast med lukket cellestruktur . 

30 

5. Fremgangsmate ifelge krav 4, 

karakterisert ved at profilet ( 1 ) pa en 
rett side festes til et avstivende element, fortrinnsvis et 
forskalingsbord (7), for innstcpingen i det ferste stepeav- 
35 snitt (5). 

6. Fremgaingsmate ifelge et foregaende krav. 
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karakterisert ved at det benyttes et profil 
(1 ) med hovedsakelig halvrundt, trapesaktig eller rektangu- 
laert tverrsnitt. 

5 7. Fremgangsmate ifelge et foregaende krav, 

karakterisert ved at ved dcinnelse av en 
horisontal stcrpeskjat anbringes profilet {1) med vanntet- * 
ningsproduktet (4) hovedsakelig lost mellom oppstikkende 
armeringsjem (6), idet stoppere (11) festes til armerings-- 
10 jemene (6) i forutbestemt heyde slik at profilet (1) 
flyter opp og holdes i riktig posisjon ved hjelp av stop- 
peme (11) ved utstoplngezi av det ferste stepeavsnitt (5). 

8. Anordning for plassering av et vanntetningsprod\akt (4) 
15 i en stopeskjot mellom to steipeavsnitt (5,15), 

karakterisert ved at den omf atter et 
langstrakt profil ( 1 ) som er begrenset av en hovedsakelig 
plan flate og en stort sett halvrund eller mangekantet 
flate, idet den halvrunde eller mangekantede flate er 
20 forsynt med i det minste ett langsgaende spor (2) for 
opptagelse av et parti av nevnte vanntetningsprodukt ( 4 ) • 

9. Anordning ifolge krav 8, 

karakterisert ved at profilet ( 1 ) bestar av 
25 en celleplast med lukket cellestruktur • 

10 • Anordning ifolge krav 8 eller 9, 

karakterisert ved at profilets (1) hoyde 
(H) over den plane flate er minst 10 mm, og at bredden (W) 
30 av den plane flate ikke er stsrre enn 8 ganger hoyden (H), 
og at den plane flate fortrinnsvis er forbindbar, f.eks. 
ved hjelp av kontaktlim, med et avstivningselement (7), 
f.eks. et forskalingsbord- 
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